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A TRAVERS LE PETIT HUBLOT,
LE METAL EN FUSION SEMBLE
AUSSI LIQUIDE QUE LEAUI.

LE CREUSET EN CERAMIQUE
QUI LE CONTIENT - PARE DE
REFLETS JAUNE ORANGE -
SINCLINE LENTEMENT SOUS
LCEIL ATTENTIF DE PAOLO,
LAISSANT SECHAPPER
ALORS SON CONTENU EN
UN MINCE RUBAN CONTINU.
SEULE LA FORME DU MOULE
- UN PARALLELEPIPEDE
RECTANGLE EN ACIER, POSE
VERTICALEMENT - QUI
RECUEILLE LA MATIERE PEUT
RENSEIGNER SUR LA NATURE
DU FLUIDE: DE LOR, UN
LINGOT EN DEVENIR.

60 | Bilan LUXE

| METIER RARE |

FOINDIE PO
TEL UN GRAND CHEF

C Yest au coeur d’une zone industrielle

sans ame que le maitre fondeur de
Chopard - une des seules manufactures
horlogeres a posséder sa propre installa-
tion de fonte d’or en interne — déploie un
savoir-faire rare. Celui qui consiste a pro-
duire cinq alliages différents — une nuance
d’or blanc, deux d’or jaune et autant d’or
rose — a partir d’or 24 carats, trop meuble
pour étre utilisé tel quel.

Tout P'art de Paolo et de son appren-
ti Nicolas — auquel il sattache a trans-
mettre ses connaissances, faute de filiére
d’apprentissage spécifique — consiste a
élaborer puis reproduire a I'identique les
«recettes» des alliages d’or 18 carats né-
cessaires a la production de la manufac-
ture. Chaque qualité associe a l'or pur
d’autres métaux — cuivre et argent pour
lor rose, palladium pour Por blanc - et
quelques additifs tenus secrets.

Apres la préparation des alliages, la
fonte sous vide d’air a pres de 1000 de-
grés mobilise tout le savoir-faire de Paolo,
quand bien méme un des deux fours a in-
duction s’avére informatisé. La gestion des
températures, des ambiances gazeuses, la
vitesse du processus, tous les paramétres
doivent étre parfaitement maitrisés pour
assurer durabilité, résistance et éclat au
précieux matériau.

Le fondeur s’empare du lingot d’or rose
de 8 kilos encore liquide il y a quelques di-
zaines de minutes et s’appréte a le laminer
en une longue bande épaisse de 12 milli-
métres. Si son travail s’arréte a cette ul-
time étape, sa responsabilité va bien au-
dela. Car ce n’est que lorsque la matiere
sera utilisée que d’éventuels défauts —
comme la porosité du métal, par exemple
— apparaitront. Soit bien trop tard pour y
remédier.




